¥ Zertifizierungsstelle fur Druckgerate Tvgg
b;ueTUV Certification Body for Pressure Equipment U "
TUV Thuringen e.V. THURINGEN

Qualifizierung eines Schweillverfahrens
Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

Zertifikat-Nr. / Certificate No.: J-90428/20

2 Seite/ Page/ Strony: 1 von/ of / z 1
3
. ~ 747/JBG/2020-
WPS-Nr/ WPS-No./ WPS nr: 01!20!'1 41IBW Pruf-Nr./ Test No./ Nr I"Epﬂrmw' VT,PT,RT,W,ME,TW
fizi ificati - = y Test ratory/

4 Zemﬁzferungss.tellef Certification body/ Jednostka —i,, Thiiringen e.V. PI'UfStE“E{ E. laboratory/ o~ Complex
egzaminacyjna: Laboratorium:

5

6 Hersteller/ Manufacturer/ Wytworca: Purity Welding Techniques & Assembly Services GmbH

Am Fohlengarten 19
54411 Hermeskeil

8 Regeln,Priifnorm/ Codes, test standards/ Normy, EN ISO 15614-1: 2017- Level 2

7
Anschrift:/ Address/ Adres:

warunki techniczne: PED 2014/68/UE
9 Datum der Schweiltung/ Date of welding/ Data
spawania: 23.03.2020
10 SchweilRprozel/ Welding process/ 141 (WIG / TIG | TIG)
proces(-y) spawania: ml ss nb
- ] 2 wa’ -
11 Nahtart/ Type of joint/ Typ zlacza: BW, F‘Jj.' StumpfstoR, Kehinaht/ Butt weld, Fillet weld / Spoina czolo spoina
pachwinowa
I Nahtform/ Form of joint/ Szczegdty ztgcza: Rohr / Pipe / Rura
13 Grundwerkstoff(e)/ Parent material(s)/ Materiat(y) TR/ ISO 15608: 8.1 Siehe / See / Patrz: Tab. 5 (EN ISO 15614-1)
podstawowe: - . ; ;
14 Di : -
DleE des Gruerwerkstuffe(s}f Parent metal Von / Erom/ Od: BW: 1 Bis / To / Do: BW 4
thickness [mm]: FW: 1,4 FW: 4
SchweiRgutdicke / Deposited weld metal thickness / Grubos¢ spoiny [mm]: max 4

ine Einschrankung /no
Kehlnahtdicke / Throat thickness / grubos¢ spoiny pachwinowej [mm]: e i ung .
restriction / bez ograniczen
15 AuRendurchmesser/ Outside diameter / Srednica
zewnetrzna [mmj:
16 e Wie Grundwerkstoff bzw. Zusatzwerkstoff, jedoch nicht tiefer als /
ngstem l r '
Anwendungstemperatur / Application temperature As base material and filler metal respectively, however not lower than / RT

/ Temperatura pracy [*C] Jak materiatu podstawowego oraz dodatkowego, jednakze nie nizsza niz:

>=13,45

17 Art des Zusatzwerkstoffes / Filler metal type /
Rodzaj materiatu dodatkowego

Werkstoff-Nr./ Material-No./ Oznaczenie:* EN ISO 14343-A: W19 12 3 LSi
18 Schutzgas/ Shielding gas / Gaz ostonowy: EN ISO 14175: 11

Wourzelschutzgas/ Backing gas/ Gaz formujacy: EN ISO 14175: |1
19 Schweilkpositionen/ Welding position / Pozycja

(S) Massivdrahtelektrode,-stab / Solid wire electrode, rod / Drut lity, pret

H-L045 (All pos. Excl PG, PJ, J-L045)

spawania:
20 3 : Zwischenlagentemperatur/ Interpass
Vorwarmung/ Preheat / Wstepne podgrzewanie
] it et min. 5 Temperature / Temperatura max. 175
' miedzysciegowa [°]:

21 Stromart/ Type of welding current Rodzaj i
biegunowosc pradu :

22 Warmeeinbringung / Heat Input / lloS¢€
wprowadzonego ciepta [kJ/mm] :

23 Warmenachbehandlung/ Post weld heat
treatment/ Obrébka cieplna po spawaniu:

24 Sonstige Angaben/ Other information:

Lichtbogenart / Type of arc / Sposaéb
przenoszenia metalu:

DC-

Von/From/ Od: 0,82 Bis/ To/Do: 1,95

25
26 Ort/ Location: Katowice
27 Ing. A.Koghani
TUV Thiiringen e.V. Phone.: 0361/42830 Zertifizierungss ¥ geréate

des TUV Thiiringe ummer: 0090
Certification Bo suyre Equipment
of TUV Thiiringen e.V. Reg.-No.: 0090

Melchendorfer Str. 64  info@tuev-thueringen.de
99096 Erfurt Fax: 0361/428342



VORLAUFIGE SCHWEIRANWEISUNG
DES HERSTELLERS ( pWPS )

WSTEPNA INSTRUKCJA TECHNOLOGICZNA SPAWANIA ( pWPS)

Hermeskeil

Purity Welding Techniques &
Assembly Services GmbH

Ort: (Miejscowosé):

Schweillverfahren des Herstellers EN-ISO 15614-1  Priifer oder Priifstelle: ~ TUV Thuringen
Proces techologiczny spawania wytworcy L Jednostka inspekcyjna: T
WPQR nr T SRR L R R Art. der Vorbereitung und Reinigung: mechanisch
Nr WPQR Sposob przygotowania i czyszczenia:

PWPS - Nr : PWPS 01/20/141/BW ~ Specifikation des Grundwerkstoffs: | 8.1
WPQR nr | Grupa (gatunek ) materiatu : 'X2CrNiMo17-12-2
Hersteller : Purity Welding Techniques &

Wytworca _Assembly Services GmbH

Werkstiickdicke ( mm): . | 2,0
Zakres grubos$ci materiatu (mm):

Name des Schweilers :
Nazwisko spawacza

Arnold Lewirisk

Sweilprozes : -~ 141 AuRendurchmesser (mm): A 26,9
Proces spawania Zakres $rednic zewnetrz. rur (mm):
Nahtart : AT T __BW  schweiposition : L ik, H-L045
Rodzaj zigcza Pozycja spawania :
Einzelheiten der Fugenvorbereitung / Szczegoty przygotowania rowka
Gestaltung der Vorbindung Schweillfolge
Rysunek ztgcza Kolejno$¢ spawania
40°< o < 60°. b < 4,¢ <2 wg PN EN ISO 9692 Wie man die Sﬁmf;-e Jm'm:ht, Schw?&?reiihenfufg?
Sposob wykonania sSciegéw, kolejnos¢ spawania
w | |
| T Ty :
i ' :
B N \
| 7% QN
. A h\\\\ SRS
! b -h.: E o ‘I
EINZELHEITEN FUR DAS SCHWEIREN SZCZEGOLY DOTYCZACE SPAWANIA
. Durchmesser Stromart / Vorschubge- Wiérmeein -
Schweilraupe Process PR Stromstérke Spannung Polung Amplitudenzeit schwindigkeit bringung
stoffes Rodz. pradu Czas maplitudy Szybkosé llo$¢ wprowadzonego
Scieg Proces Wymiar spoiwa Natezenie Napiecie Biegunowosé spawania ciepta
/mm/ TAl IV /| s/ Imm/s./ [ kJ /! mm /
1 141 2,0 72 9,8 DC - - 0,39 1,09
2 141 2,0 84 10,6 DC - 0,43 1,24
Zuzatzwerkstoff : Lincoln LNT316LSi Wﬁrmanachbahandlung und/oder Aushérten :
Spoiwo = | O L Obrébka cieplna po spawaniu
- Einteilung und Markenname : EN ISO14343-A W 1912 3LSi - Zeit, Temperatur, Verfahren :
- Grupa ioznaczenie - Czas, temperatura, przebieg
Sondervorschriften fir Trocknung: —— = -Erwédrmungs- und Abkiihlugsrate *):
Wymagania dotyczace suszenia - 8zybko$¢ nagrzewania i chiodzenia
Schutzgas / Schweifpulver ‘o e e
Gaz ochronny / Topnik Weitere Informationen *): (zB:) | Y
-Schutzgas :  /ostonowy/ _11(EN1SO 14175)-Argon 99,99 %  Informacje dodatkowe
- Wurzelschutz : /formujacy/ 11(EN150 14175)-Argon 99,99 % - Pendeln (maximale Raupenbreite):
Gasdun_:hfluﬂmenge: AN R - Scieg zakosowy, szerokosé S -
Natgzenie przeptywowego gazu - Pendeln: Amplitude, Frequenz, Verweilzeit: R S e
-Schutzgas :  /ostonowy/ 8-12 Imin. - amlituda, czegstotliwos$¢, czas trwania
- Wurzelschutz : /formujgcy/ i __ 8181l/min. - Einzelheiten fiir das PulsschweiRen : R e o
Wolframelektrodenart /Durchmesser - WT20 (2,4 mm) - Gasdiisedurchmesser:  / $rednica dyszy / 4 -6 mm
Elektroda wolframowa / $rednica Wg. PN-EN ISO 6848: - Kontaktdiisenabstand: / odlegtos¢ dyszy / 4-6mm
Einzelheiten (iber AusfugequchweiBbadsicherung : - Art der Vor & Zwischenrauplichreinigung : Drahtbiirste
Szczegoty dotyczace spawania ———— -Sposdbb czyszczenia migdzysciegowego _ __mechaniczny
- Vorwdrmtemperatur : /temp. podgrzewania wstep./ RPN T, min. - Brenneranstellwinkel : / kat nachylenia palnika / T -
- Zwischenl r : /lemp. miedzyscieg./ 175 °C max. *) Falls gefordert /wq potrzeb /
ey i S YR ontak 2 : i AN
CHIEF WE] DIN L] ( Kontaktthermometer ) 4 X
4 NG NGINEER - _ " q /7
(]
ke \Robert D k a4 e 7Y i
kit 0096320 VT BT, RT ORs THURINGEN NO:
Odpowiedzialny : 38

280372020 L
Name, Datum und Unterschriff
/ nazwisko, data i podpis /

~ Name, Datum und Unterschrift
/' nazwisko, data i podpis /

DW'tﬂESSEd/ mﬂé/ﬁéw'z&d/ L IExaminac
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Swiadectwo Odbioru 3.1 LINCOLN 8

Produkt LNT 316LSi
Srednica mm 2.0 * 1000
Nr indeksu 583922

THE WELDING EXPERTS®

Nr zamowienia.

Nr partii 8013726 .
Nr zlecenia
Grupa prod. Prety TIG lloSé 15.000 KG
Klient
Klasyfikacja AWS A5.9/A5.9M : ER316LSi il
ISO 14343-A: W 19 12 3 LSi
Analiza chemiczna (%) zgodnie z EN10204 3.1
C Si Mn P S Cr  Ni Mo Nb Cu V

0022 085 178 0026  0.007

8% A2 28T 00k hod e

Wiasciwosci mechaniczne, stopiwo
Proba rozciggania

Cond. Temp. Rp0.2 Rm A5
C __MPa MPa %

zgodnie z EN10204 2.2
Udarnos¢

Cond. Temp. KV
C J

AW :3'1_96: : 82 i

Zawartosc¢ ferrytu
FN WRC92
e

zgodnie z EN10204 3.1

Uwa gi

Produkt wskazany powyzej zostat wyprodukowany,

Zapewnienia Jakosci ISO 9001,

przetestowany i i dostarczony zgodnie z certyfikowanym Programem

Sprzedawca pZ jf%%‘:’ Wystawit Nr certyfikatu
Lincoln Smitweld BV e S B Przez MyLincoln 00869384
Nieuwe Dukenburgseweg 20 / Stanowisko WebApp. ZEU_STAINLES , 1
6534 AD Nijmegen Data NOV/07/2019

Netherlands
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BPECIAL ALLOYS"
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